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Директивным письмом организации от 24. 12. 1981 
* 0І7-І07/К/^І432 срок действия установлен с 01. 01. 1983 до 

ог.ог.^гева-,УВ93-г , 

Настоящий стандарт распространяется на элементы конструкций 
креиелных соединений с невыпадающими винтами. 

Стандарт устанавливает конструкци» и основные размеры элемен- 
тов соединения, предотвращатеих потер» винтов при снятии съешши 
узлов и деталей в процессе эксплуатации. с , , 

НІ//7 ^ - 

ОБЩИЕ ПОЛОКЕНИЯ 

І.І. В крепехвнх ссединениях с вевыпадающиш винтами для пре- 
доофанешш винтов ст выпадания в сьемной части соединения, как пра- 
вило, предусматривается входная резьба длиной а среднем 1,5 шага 
(черт. 1} шш на всю толщину материала съемной части соединения 
(черт. 2), если она больше половины шага резьбы, во не превышает 
четырех шагов резьбы. 

При толщине материала съемной частя соединения меньше или рав- 
вой половине шага резьбы под винт назначается гладкое отверстие , 
диаметр которого выбирается по табл. I. 

Входная резьба предусштривается в самой съемной части соеди- 
нения (см. черт. 1 и 2} или во втулке, закрепленной в ней (черт. 3). 



Черт. I 


Издание официальвое 



Черт. 2 



Перепечатка воспрещена 
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1.2. Для улучшвния условий ообираеиости съемной части соедине- 
ния о основной частью* диаметр отверстия под входную резьбу в съем- 
ной части назначается по размеру, близкому к среднему диаметру резь- 
бы, в соответствии с табл. I. 

В конструкторской документации входная резьба обозначается 
как метрическая рез^а о указанием диаметра сверления под нее по 
^ примеру: "4 отв.МЗѴоверл. ЙЭ,6 НІ2". 


Таблица I 


Ваэмерн в мм 


Лиаметр 

резьбы 

М2, 5 

№ 

М4 

М5 

Мб 

мѳ 

винта 







Диаметр 
отверстия 
под резьбу 

2,2 

2,6 

3,4 

4,5 

5,3 

7,3 


Примечание. Предельные отклонения диг.иетров отверстий 
под резьбу - Ш2. 

! І.З. Для предохранения от пЬврезденая пожатия иод 
• аіщта в съемной части соединения устааавливаютск ианклаяі^ дай- 

, пы по Д'оет ІіЛ5й-7В иед ГОСТ ПЗ?Ѵ’78^ ' ™ 

■ йля стопораная применяются пружйшше шйбы по ГОСТ 64Ш-г?0 
! пли стопорный шайбы о ннутреннимя зу'бьдаи по -ГОСТ; І048Й-^Х*. • : 

Ьо язОежанш .гацодания пруяиннои щайЬы н отзерстте , йбдкщішоі- 
, иаксы рѳкошѳнді'ется вместо, стандартных подкладанх шайб пршетдИ) 
■пііѳгЕЖільныѳ подкладные шайбы с знутреынай иѳзьоой, ражой-рвоьбё' **” 
пинта а толщиной не ыензе І»а?, где ? - шаг резьбы винта, 

— - — Г -; • ^±жч2йіі ыит г а ' а г ддн -дішна входной резьбы^ 

в съемной части соединения, равной І,5Р^ ндв-4і — шаг рооьОы викм.-;^^ 
2. При применении длины входной резьбы, отличающейся от І,5Р, 
длина винта при необходимости может быть изменена. 


^од основной частью соединения понимается несупад часть кон- 
струкции (корпус, основание, стойка и т.п.), к которой крепится 
съемная частъ (крышка, панель и т.п.) 
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Вариант I. 

Съемная часть с входной резьбой. 

Основная часть : 

с спрессовываемой втулкой по ОСТ 4Г 0.822.002 (черт. 4а, 
табл. 2) применяется в изделиях из пластмасс для нагруженных соеди- 
нений; 

с запрессовываемой втулкой (о буртиком) по ОСТ 4Г 0.822.008 
(черт. 46, табл. 2) применяется в изделиях из алюминиевых сплавов и 
плястмасо в конструкциях с нвли?ятированакгд; размерами и глассой; 

с Бвергяваемой втулкой (без буртика) по ОСТ 4Г 0.822.007 
(черт. 4в, табл. 2) применяется в изделиях из алюминиевых и магние- 
вых сплавов ь малогабаритных конструкциях. 

Зариаят2. 

Съемная часть с входной резьбой. 

Основная часть; 

о раэвальцовнзаешй втулкой по ОСТ 4Г 0.822.005 или по 
ОПТ лг 0,8??. 006 с длинной резьбой (черт. 5, табл. 3); . 

с запрессовываемой гайкой (тип.і) по ОСТ 4Г 0.893. 0І5-8Г 
(черт. 6, табл. 4). 

Варианта. 

Съемная часть с развальцовываемой втулкой по ОСТ 4Г 0.822; 005 
или по ОСТ 4Г 0.822.006 с короткой резьбой. 

Основная часть о нарезанной резьбой , (черт. 7, табл. 5). 

Варианты 2 и 3 примедчЕтся в тонколистовых конструкциях из ста- 
ли, алптшнЕззнх сплавов, гетинакса и текстолита под развальцовку с 
толщиной листа от І,2 до 5,0 мм и из стали, алюминиевых сплавов и 
.латуни под эапресоовку с толщиной листа от і,5 до 3,0 мм. 

















































Дваметр 

рвзьбн 

винта 

(і 
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1. *Раэшрн ллв. справок. 

2. Размер принят равнш 

дшше нарезанной части винта Ід. 

'Іерт. 7 


Размерн 8 нс 


Таблица 5 
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2.2. йіачения предельных отклонений мекпѳнтровых расстояний, 
координирующих оси отверстий под невнпадающне винты, в зависимости 
от схемы и варианта их установки приведены в обязательном приложе- 
нии I. 

2.3. Варианты обеспечения компенсадии погрешностей выполнения 
межцентровнх расстояний, координирующих оси отверстий под невыпадаю- 
щие винты, приведены в рекомендуемом приложении '2. 

2.4. Значения предельных отклонений в приложениях I и 2 рассчи- 
таны из условіи собираемости изделий по осям внутренних диаметров 
входной резьбы или гладкого отверстия и указаны для основной и съем- 
ной частей соединения до установки в них втулок. 


Стр. ІО ОСТ 4Г 0. 010. 005-81 




* 



ЗНАЧЕНИЯ нтаыіыш: ОТЮІОНШИЙ !.Е2ШНГ?0ЕНХ РАССТОЯНШ, 

коордаируиих оси отверстий ше невушлшйе винты, 

3 ЗАВИСИМОСТИ от схаіы и ВАРИАНТА ж УСТАНОВКИ 

1. Предельные отклонения мезщентровнх расстояний рассчитаны 
для следующих схем установки невыпадающях виятов; 


Примечание. Схема "б" - шогорядное раоноложенив 
отверстіе. 
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2. Зючекия предельннх отклонений шяцентровнх расстояний 
для схем "а” и "б” ш вариантам установки невнпадаюіцих винтов 
(ск. раздел 2 каотонщего стандарта) приведены в табл. 1-4. 

2,1. Для варианта I: 

по черт. 4а - 3 соответствии' с табл. I. 


Размеры в мм 


Таблица I 



Примечание. Табл. I распространяется также на соедз- 
кения: 

оьелшая часть с входной резьбой; 
основная часть с нарезанной резьбой. 

По черт. 46 - в соответствии о табл. 2. 

Таблица 2 


Размеры в мм 



Ш черт, 4в - Б соответствиЕ с табл. 3. 
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2.2. Для вариантов 2 и 3 - в соответствии с табл. 4. 

Табдитха 4 


Размерн в іш 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое 

ВАРИШЫ ОБЕСПЕЧЕНИЯ КОМПЕНСАЦИИ ПОГРЕШНОСТЕЙ 

ВЬШОЛНЕНИЯ МЕЕЦЕНТРОВЫХ РАССТОЯНИЙ КРЕПЕЖНЫХ ОТВЕРСТИЙ 

1. В условиях единичного производства, когда выполнение меж- 
центровых расстояний с приведенной в обязательном приложении I по- 
вышенной точностью нерационально, рекомендуется применять варианты 
конструкций настоящего приложения, компенсирующие возможные погреш- 
ности. 

2. Компенсация погреаяостей вьтолнения межцентрозых расстоя- 
ний, координирующих оси отверстий в соединениях с невыпадаюшими 
винтами, может обеспечиваться применением: 

увеличенных диаметров гладких отверстий вместо входной резьбы 
в съемной части соединения или во втулке, развальцованной в ней; 

плавающих гаек в основной части соединения. 

3. Примеры применения увеличенных диаметров гладких отверстий 
вместо входной резьбы в съе?щой части соединения приведены на 
черт. I и 2. 

Размерн увеличенных диаметров гладких отверстий " і ” <см. 
черт. I и 2) - по 2-му ряду ОСТ 4Г 0. 010. 216. 




I - крышка; 2 - втулка; 
3 - шайба; 4 - винт 


Черт. 2 


Черт. I 
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4. Размеры конструктивных элементов "іі^ " я " ь " (см. черт. I) 
назначать в соответствии с тайл. I. 


Размеры в мм 


Тавлица I 



5. Цри применении втулки с гладким увеличенным диаметром от- 
верстия вместо входной резьбы (см. черт. 2) конструкция и размеры 
втулки долины соответствовать черт. 3 и тайл. 2. 
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1. Материал: 

2. Покрытие: по^ эв^й» о^іС/Вн еРв^ависимости от условий 
эксплуатации. 

3. Направление зубьев не регламентируется. 

4. Допускается частичное искажение прямолинейных и радиусных 
участков зуба и более грубая шероховатость их поверхносі;ей. 

5. Более предпочтительны зубья высокие и у которых величины 
радиусов минимальные. 

6. Размеры, указанные в скобках, выполняются до изготовления 
зубьев. 


Черт. 3 







7. При использовании в качестве компенсации погрешностей вштол- 
нѳшш меицѳвтровнх расстояний увеличенннх диаметров гладких отверстий 
вместо входаой резьбы в сьешюй части соединения применять следующие 
значения предельных отклонений меицентровых расстояний: 
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по черт. I при применении в основной части втулки по 
ОСТ 4Г 0.822.002 - В соответствии с табл. 4. 


Раамерк в № 


Таблица 4 


Диаметр ; 

реэьбв 1 

винта I 

^ і 

Допуск на межцентровое 
расстояние 

Схема "а" 

Схема "б" 

М2, 5 

[ 

1 

і 

М3 

і 0.35 

і 0,18 

М4 

І 0.45 

Ѣ 0.22 

М5 

і 0.50 

і 0,25 

ме 

^ 0,70 

І 0,35 

№ 

І 1,00 

І 0,50 


По черт. I при использовании в основной части соединения втул- 
ки по ОСТ 4Г 0.822.00В - в соответствии с табл. 5. 

Таблица 5 


Раэиерв в нм 


Диаметр 1 

резьбы 

винта 1 

4 

Допуск на иезшентровое 
оасстояние 

Схема "а" 

Схема "б" 

М2, 5 

: — ' 


М3 

і 0.25 

Ѣ 0.12 

М4 



М5 

± 0.35 

+ 0,18 
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[То черт. I при применении в основной части соединения втулки 
по ОСТ 4Г 0.822.007 - в соответствии с табл. 6. 


Размѳрц в ш 


Таблица 6 


Диаметр 

резьбы 1 

винта 1 

<1 ! 

Г" — - — 1 ' ...... — ■ 

Допуск на межцентровое 
оасстояние 

і Схема "а" I 

Схема "б" 

«2.5 1 

І0,І4 І 

^0,07 



1 1 - • • 

«4 

^0^20 1 

1 ^оло 


^0^2 1 

^о7іб 

Мб 

^0Т45 

іо, 22 

МВ 

! І0/І5 ! 



(Іо черт. 2 при применении в основной части соединения нарезан- 
ной резьбы - в соответствии с табл. 7. 


Таблица 7 


Размера в ш 


Диаметр 

реВьбв 

винта 

а 

Допуск на мел 
оасстояі 

Ецентроаое 

ше 

Схема "а" | 

Схема "б" 

ю 

■^,22 

ІО, II 

«4 

І0.30 

ІО.І5 

М5 ’ 

І0.40 

ІО ,20 

Мб 

ІО, 60 

іо^зо 

МВ 

ІО, 80 

ІО, 40 


8. Примеры применения шіввапщх і^ек в основной части соедине- 
ния приведенн на черт. 5. 6 и 7. 

Вариант I: 

Сьѳниая часть с входной резьбой. 

Основная часть с плавашей тайной в развальцовываемой втулке 
(см. черт. 5). 

Вариант 2; 

Съемная часть о входной резьбой. 

Основная часть с шіаващей гайкой во.ввертнваемой втулке 
(см. черт. 6). 
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Варкакт 3: 

Съемная часть о входной резьбой. 

Основная частъ с плавающей гайкой в штампованной чашке 
;см. черт. 7). 

Во всех 3 вариантах в качестве плавающей применена гайка по 
■ ГОСТ гоео - т бт о.^93.ЯСХ . ^ 

Конструкция и размеры развальцовываегж)й втулки в соответствии 
с черт. 8 к табл. 8, в оборе с гайкой - черт. 9 и табл. 9. 

Конструкция и размеры ввертываемой втулки в соответствии о 
черт. 10 и табл. 10, в оборе с гайкой - черт. II и табл. II. 

Конструкция и размеры шталтаованной чашки в соответствии с 
черт. 12 и табл. 12. 




1 - съемная часть; 

2 - основная часть; 

3 - втулка развальцовываемая; 

4 - гайка; 5 - винт 


1 - съемная часть; 

2 - основная часть; 

3 - втулка взертываеілая; 

4 - гайка; 5 - винт 

Черт. 6 

5 



I - съемная часть; 2 - основная часть; 
3 - чашка; 4 - гайка; 5 - винт 

Чед*' 7 
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1. Матвриалг^^іат^^ 

2. Покрытие: нв "і] І от 4 Г СПЩч.0с№ в зависимости от условий 
экоплуатацвв. 

3. Б^равланиг зубьев не регламентируется. * 

4. Допускается частичное искахение прямолинейных и радиусных 
участков зуба и более грубая шероховатость их поверхностей. 

5. Более предпочтительны зубья высокие и у которых величины 
радиусов минимальшѳ. 

6. Размеры, заказанные а скобках, выполняются до изготовдевия 
зубьев. 


Черт. 8 
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Размета в т 


Лйаметй ^2 ! ^3 | “ і | ”Т^ і т-гт/іч 

Ц“=°® |(НІІ) |(НІ2)| (ЬГ2ЖЬІІ)1(КТ4) (НІ4){(Ь'І4^(і 


ко- |ііред.;/ічс4а 

МИНІОТКЛч >7Ѵ* 



5,6 1 1,61 3,0 


6 6,9 8,0 ( 5,6 { 6,0 1,8 і 3,5 



8.0 

2.3 

9,5 

2.9 



14,0 

3,8 


2,0 

2,5 


3.0 
3,6 

4.0 


ост 4 Г О- 010 . 005-81 Стр 


А- А 


■I 


1 


І 






^азмёрУдля слразок. 
а2ка; 2 - втулка развальпрваваеиая 

Черт. 9 




ш 



Р&виерв в ш 


а 


в 


5.4 

N 

О 

+ 

6,0 







ЩО 
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*Раэмвр''Яля оправок. 

I - гайза; 2 - втулка Бвертьзаемая 

Чзрг. II 


Размерь я мм 


Таблица II 
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1. *Разиерн для справок. ^ 

2. Материал: даи^- й^ ^ & СТ 'Те5 2 3 =^?0 - . 

3. Покрытие: по СЮѲ^ ^авяси?жзсги от условий 

ЭЕСплуаташш . 

4. Утяика по высоте на стороне правильного шестигранника 
не более толіщші материала а . 


Черт. 12 
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9. Віібор тшоразмѳра втулок по черт. 3 и 8 производятъ по 
разъюру " I ” в зависимости от толщины съемной или основной части 
соединения в соответствии с черт. 13 и табл. 13. 



Черт. 13 

Рааіерн в ш 


Таблица 13 



Отверстии в изделшіх под установку втулок в зависимости от 
разшра (си. черт. 13) - по черт. 14 и табд. 14. 



Черт. 14 
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Таблице 14 


Размера в ш 

П- 

1 

! -^4 

г 

“^5 

4,5 

4.5 

6,3 

5,6 

5,6 

7.5 

6,3 

6.3 

8,5 

7,1 

7.1 

9,5 

8,0 

8.0 і 

ГІ.О 

9.0 

9,0 

12,0 

9.5 

9,5 

13. 0 

10,5 

10,5 

14,0 

П,0 і 

ІІ.О 1 

14,5 

к.о 

13,0 

16,5 

13,5 

13,5 

1 17.0 


10. При испольэовакш? в основноЗ части соединения злазапщиг 
гаек применять следующие значения предельнкх отк.тоне~г2 нелцентро- 
ьт: расстояний: 

по черт. 5 - в соответстаии с табл. 15. 


Таблица 15 

Размера в іш 


Диаметр 

резьба 

Допуск на меацентровое 
оасотояЕие 

винта 

Схвю "а* 

Схема "б" 

Ш 1 



И4 

ІО.ЗО 

І0,І5 

«5 

шштт 

І0.22 

Мб 

І0.70 

І0.35 

М8 

І0.90 

І0,45 
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По черт, о - Е соответствии с табл. 16. 


Размера в нм 


Таблица 16 


Диаметр 

резьба 

винта 


Допуск на меяцентровов 
расстояние 


Схема "а" 


Схема 


М3 


М4 


ХО.ЗО 


І0.І5 


М5 


ІО, 45 


ІО ,22 


Мб 


ІО, 70 


ІО .35 


Г.Й I ІО.ЗО 

По черт. 7 - в соответствии с табл. 17. 

Размера в мм 


■ч^,чо 


Таблица 17 
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